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KHAI NIEM

1. Khai niém han:
Han 1a céng nghé ché tao co khi, két ndi cac chi tiét véi nhau va khéng thé théo roi
duoc (lién két khong thao roi dugc). Bang cach dua chd ndi t6i trang thai ndng chay,
thong qua viéc sir dung mot trong hai yéu té 1a nhiét va ap luc, hoic két hop ca hai yéu
t6 d6. Khi han, ¢ thé str dung hoac khong sir dung vat liéu phu bo sung (day han bu).

2. Mot s6 phwong phap han:

> Han TIG 1a phuong phap han bang dién cyc trong méi truong cé khi tro (Argon)
dé bao vé tranh khoi su xam nhap caa khong khi bén ngoai. Kim loai ndng chay la
nho nhiét luong do hd quang tao ra gitta dién cuc véi vat han.

» Han gi6é da (con goi la Han khi): Phuong phap nay st dung cac khi (Oxy va
Acetylen hay gas) dé gia nhiét cho chi tiét han dat téi trang thai nong chay va lién
két v&i nhau. Khi han c6 thé sir dung hoidc khong sir dung vat liéu phu bo sung.

> Han ho quang dién goi tat 1a Han dién hay Han que. Phuong phap nay dung ho
quang dién duoc tao ra boi que han dé 1am néng chay kim loai han va ngay ca que
han dé dién vao vi tri han.

» Han M.I.G: Thay vi dung que han, nguoi ta dung 01 cudn day kim loai c6 kich
thude tir 0.6 mm - 1.6 mm hoac 16n hon lam dién cuc han.

» Han Plasma, day la mot dang bién thé cta han hd quang.

> Han Laser 1a cong nghé han cao cap st dung nang lugng cta cac ngudn laser.

» Han tia dién tu.

> Cac qua trinh han dic biét khac: han nd, han TIG dién cuc nén

3. Ung dung ciia han TIG:

K§ thuat han TIG ngay nay dugc ing dung nhiéu dé han cac két cu dién nguyén tu,
han may bay, thiét bi vii try, thiét bi cong nghiép... Trong dang san xuat va lap rap nhd
thuong dung han TIG bang tay. Khi d6 vat liéu phu (que han bl]) dugc dua vao bang

tay. Hay han tu dong, vat liu phu (que han bu) dugce dua vao bang co khi hoa. Trong
san xuat cac thiét bi Inox han TIG duoc sir dung nhiéu nhat.
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Hinh 1: Viing han va viing han

4. Khi sir dung trong han TIG:
Khi Argon (Ar): La chat khi khong mau, khong mui va khong doc. N6 khdng hinh
thanh hop chat hoa hoc vai bat cir vat chat nao khac & moi nhiét do hoac ap suat.

Il.  UUVANHUQC PIEM CUA HAN TIG:

1. Uu diém:
— Tao ra mdi han c6 chit luong cao ddi v6i hau hét kim loai va hop kim.
— Nhiét tap trung cao cho phép ting tdc do han, giam bién dang.
— C6 thé tr dong hoa khi han.
— Khong phai lam sach mdi han sau khi han vi khong tao xi va kim loai ban toe.
— D& quan sat dé han.
— Han duoc moi vi tri két cau.

2. Nhuoc diém:
— Kho bao vé mdi han trong moi truong co gio.
— Tuong tu hau hét cac phuong phap han khac cudong do hd quang trong han TIG rét
manh lam ting luong tia cuc tim. Do d6 can c6 bién phap bao vé da va mat khoi tac
hai ctia hd quang han bang cach mic d6 bao ho phu hop va st dung kinh han.



1. TRANG THIET BI DUNG TRONG HAN TIG:

1. Thiét bi sir dung trong han TIG:
— B0 ngudn han AC hoic DC.
— MO0 han (c6 hodc khong c6 hé thdng 1am mat bang nudc) voi cap han bit san.
— Binh khi bao vé gan van giam ap, luu luong ké va éng dan khi.
— Kep mat va day dan.
— Mat na han va kinh loc.
— Gang tay va 4o choang da.
— Ban chai sat.
— May mai cAm tay chay dién hodc khi nén.
— Hai tim chin gid.
— Hé théng thong gi6 cuc bo.

Binh Khi c6 van khoa

. il May han
(‘?'Ip mat Kep mat 5
| i Vat
n— Y liéu
Mo han phu

Cap han

| L v

Thiét bj caAn han

Hinh 2: Thiét bi dung trong han TIG
2. Nhirng thiét bi quan trong can luu y:

— M6 han TIG: c6 3 nhiém vu chinh:
o Kep gilr dién cuc.
e Cung cép khi bao v¢ va lam nguoi dién cuc.
e Bdo dam dong dién han lién tuc va 6n dinh.
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Hinh 3: Cd4u tgo mé han

—  Van giam 4ap va luu luwong ké:

Khi tro dugc dong chai va cung cap tdi mo han thong qua hé thong van giam ap, luu
luong ké va dng dan.

Loai dung vat n6i: Trong han TIG, khi bao vé ra dau mo han khong do theo don vi ap
sut ma do theo don vi luu lugng 13 m3/h.

M3/h. duge do bang luu lugng ké, khi lwu lwgng khi ting, vién bi chi thi duge day 1én
cao hon trén thang do tir d6 ta biét dugc luu lwgng khi qua ddng hd 13 bao nhiéu m3/h.



V.

Hinh 4: Van giam dp va luu heong ké

VAN HANH THIET BI HAN TIG:
1. PAu ndi thiét bi han TIG:

a) Pau ndi ngudn dién:
— PAu ndi ngudn dién cho may, trude khi ddu dam bao 1a may han da tat.
— Bat cong tic va quan sat dén tin hiéu xem dién da vao mdy chua.
— Nbi bg diéu khién tir xa.
— Noi cap han, luu ¥ tat ca cac mdi ndi dién déu phai sach va kin. Cap dan phai dugc
bd tri & vi tri an toan tranh tia lra hd quang, khong vuéng dudng cua tho han dé
tranh bi gidm 1én.

b) Pau noi thiét bi cap khi:
— Liap 6ng dan khi vao dau dan khi ra trén dong ho do luu lwong khi, lip van giam ap
vao chai khi, trude khi 1ap dam bao 1a cac van di dong.
— Liap 6ng din voi may, kiém tra lai tit ca cac hé thong cung cap khi.
— Diéu chinh thong s6 luu lwong khi.



¢) Piéu chinh ché d han:
— biéu chinh dong dién.
— Piéu chinh ché d6 han DC hoic AC.
— Piéu chinh thoi gian phun khi.
— Piéu chinh kiéu bam cong tic hay giit cong tic.

2. Sir dung thiét bi han TIG:

a) Mé may:
— DPong cau dao dién.
— Kiém tra dén bao ngudn.
— Bat cong tic “ON”.
— Mo van chai khi.
Trude khi mé phai néi long vit diéu chinh 4p suét khi va phai dong van chinh lwu lugng
khi. Piéu chinh ap suat khi tir 1 — 3kg/cm3.
— Piéu chinh luu luong khi 5 — 8 (I/ phut) bang cach md van chinh luu luong khi dé
vién bi trung v&i vach chia.
— An cong tic trén mo han dé kiém tra luu thong khi.
— Piéu chinh thong sb han.
Cach diéu chinh trén mdy han TIG rat khac nhau déi v0i ting model may. Vé nguyén
tac, bat ky may han TIG cling phai c6 ba thong s6 sau day can phai duoc diéu chinh:
dong dién hd quang, luu lugng khi bao v€. Cac thong s6 nay phai co kha nang diéu
chinh ddc lap trén bang diéu khién cua may hodc bd diéu khién tir xa.
— Diéu chinh hiéu dién thé.
— Diéu chinh DC hogc AC.
— Diéu chinh thoi gian phun khi bao vé trudc va sau khi han.
— Piéu chinh kiéu bam cong tic hay giit cong tic.

b) Tit may:
Dé ¢6 thé tat thiét bi mot cach an toan, thuc hién déy du cac budc sau:
— Poéng van chai khi.
— Bam cong tic mo han dé xa hét lugng khi con du trong may han ra ngoai.
— bong van chinh luu lugng khi
— Tét cong tic trén may va ngit cau dao dién.

¢) Kiém tra mdi han:

— Kiém tra méi han truc quan bang mat, c6 thé dung kinh phong dai dé hd tro.

— Kiém tra mdi han bang nuéc (C6 nhiét hodc khong).

— Kiém tra bang tia X hoac tia Gamma.

< Tiéu chuan méi han:

— Khong c6 vét nit bé mat méi han va phan kim loai ndng chay.
Khong bi budi, lem, chay thung, han khéng ngiu va nhirng khuyét tat cong nghé
khac.
Khong cé chd gdy gac, léch mép.
Sai léch kich thuéc, hinh dang méi han.



Hinh 5: Méi han dep

d) Nhitng 16i thwong gip khi han:

KHONG DU NGAU
HOAC NGAU QUA

Hinh 6: Nhiing 16i thwong gap



< Bang nguyén nhan va cach khic phuc:

STT | Tén khuyét tat Nguyén nhan Céch khic phuc
M&i han r3 khi Thiéu khi bao vé Ch9n luu lugng khi bao vé
“ phu hop
Que han bu bi oxi hda Str dung que han bu dang
1 Khong giit mé han dé luu khi | Thao tac dung k¥ thuat
bao vé khi han
Han trong moi trudng ¢ giod Bam bao moi truong lam vice
g g oo | t$t nhit
Cuodng do dong dién qua nho | Tang thong s trén may han
2 V¢ sinh moi han chua k¥ Vé sinh k§ mdi han
Tbc d6 ngudi cua méi han Giam toc d6 nguoi cua moi
gué nhanh han
Dong diénhan yéu Tang thong s6 trén may han
Khong dii ngau | van téc han nhanh Giam téc do han
3 |~ .7 [ IR .
'”'I | | ) D,au dathanqphg can trp U | Them que han phu dang k¥
nong chay cua kim loai co A
X thuat
ban
Chay chan Cu’c‘mgA do d(‘)vng\dién 9ua I(y,n Giam thong sé trén may han
Dao dong mé han khong co AL A A fs
U biéu chinh dao dong may han
4 diém dung
B6 sung day han bu cham Tang téc d6 thém day han bl
Sir dung day han bi sai bCL‘TQn dung chat ligu day han
5 Toc do ngudi mothan qua | i 146 do nguai méi han
nhanh
LAn tap chat trong mdi han ;EC pryc tinh trang lan tap

e) Luwuy vé an toan lao ddng va vé sinh phan xwéng khi sir dung thiét bi han TIG:
- Khong dung may nén khi dé thdi vao bo phan dién tur cua may.
- Chi kiém tra stra chira khi chic chin rang nguon dién da dugc rat khoi may.
- Diéu chinh dong dién cuc tinh chi tién hanh khi khong han.
- St dung ding dién &p vao cua may.




- Don dep xung quanh gon gang, sach s&. Cht y khong dé nhitng vat dung dé chay gan
khu vuc han.

- Kiém tra day dién va diy dan khi. Diéu chinh diy sao cho khong bi vudng khi han
cling nhu khong dan téi tinh trang ddy bi gap, khong dé tinh trang khi bao vé khong
cung cap du khi han.

KY THUAT HAN TIG:

1. Ky thuat han TIG:
Ky thuat han TI1G khong ding que bu hozc ding que b ty ché ap dung cho céc vat lidu
mong tir 0.6 -0.8 mm. Luc ndy mdi han yéu cau cao, khdng bi bién dang hay xui vao
phia trong vat liéu. Khi ding que han bi can phai c6 dong dién cao ( it nhat 30A), vi
néu nhiét do nho thi que bu s& khdng chay dugc.

e Cach diéu chinh dong han

Tuong tu nhu may han que thi & may han Tig, viéc diéu chinh dong han sé& chi c6 do
chinh x4c tuwong d6i, vi con phai dwa vao loai may han, vat han va nguén dién hién tai
nhu thé nao nixa. Vi vy trude khi han, hay thuc nghiém va lya chon mét dong han phu
hop ma minh danh gia 14 tot nhat.

Trén vo bao bi, nha san xuat kim han s& c6 bang tham khao vé cach chinh dong han cho
tirng duong kinh kim han cu thé dé thg han cé thé tham khao. Duéi day 1a bang tham
khao vé cach chinh dong han dbi vai kim han cho vat han inox, nhu sau:

» Kim han 0.5mm, dong han phu hop ~30A.

» Kim han 1mm, dong han phu hgp ~100A.

» Kim han 1.5mm, dong han phu hgp ~120A.

» Kim han 2mm, dong han phu hgp ~150A.
e Khi nao nén dung que han phu
Dbi vai vat han mong hon < 1.6mm, khong can que han bu. Dbi v6i vat han > 1.6mm,

can st dung thém que han phu c6 duong kinh 1.6, 2.4, 3.2, 4.0, 4.8, 6.4 (tuy vao rinh
moi han ma s& chon loai dudng kinh que han phu phu hop).
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e Goc han va cach dat kim han

Ngay bat dau tir diém xuét phat, dat sing han vudng goc véi mat phang, khi ho
quang xuét hién s& lam viing chay hinh thanh, tiép tuc nghiéng sting han mét goc 75
d6 vé hudng nguoc véi phuong dich chuyén.

Néu sir dung que han bu can phai chic chian dau que han phu néng doé va nghiéng
mot goc 15 d6 so vai vat han (nhu hinh).

Kim han ludn dit cach bé mat han khoang 2mm.

| Pl /
v ‘ A > ‘\.’J‘- 75° | Sy
- c:iij;-, == L\J/ \‘ L‘; -
Tao viing hian Lui lai Di chuyén mo han
S _‘ '
L__J —_— tfs 7\5 15 #l?\:'_@‘\:\t L‘\‘\//
=y R LR =yt
Tao viing han Lui lai Vio que
- L [
~m—— . -—
-\\Q\\“}‘:‘S{O:j L S
Liy que ra Di chuyén mé han

Tuw thé han :

Tu thé han cd thé didu chinh linh dong theo yéu cau cia san pham. Tu thé han chuan 1a
tu thé nguoi thao tac cam thy thoa mai nhat, khdng bi véi tay, khong bi che khuat tam
nhin. Han ché str dung cting ldc nhiéu nhom co cung lic gdy moi va nhanh mét.
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Hinh 7: Tw thé han ngoi ngang tam mat
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Hinh 8: Tu thé han ngaoi ké cao chi tiét han
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Hinh 9: Tur thé han ngoi dudi tam mat




Hinh 10: Tu thé han dimg dudi tam mat




Hinh 11: Tu thé han cli




2. K§ Thuat han du kim:
Ky thuat:

Hinh 12: Kim han thwong va kim han giau kim

Chinh miii han khong nhé hoic nhd ra rat it khoi chup khi.
Cong dung:

- Giam anh huong cua tia cuc tim toi da va mat caa ngudi han.
- Giam anh huong cta méi truong téi méi han.

17



3. Que han bu:
Chon que han bu:

Str dung que han bu phu hop véi kim loai co
ban. Dung que han bu Inox khi han Inox.

S dung que han bu:

Str dung que han bu trong truong hop ho
3mm tro 1én.

4. Boong cb dinh truéc khi han:
Boong dé cb dinh 2 chi tiét can han.
S6 diém boong cang day thi mbi han cang
thang, dep. Khoang cach tiéu chuan giira cac
diém boong 1a 30mm.

Hinh 14: Bong cé dinh mai han

VI. HUONG DAN THUC HANH:
1. Yéu cau:
— Kim loai mo6i han bam déu hai mép.
— Moi han dung kich thudc.
— MB&i han khong bi cac khuyét tat: chay canh, 1o khi, 1an tap cht.
— M&i han khong c6 sai 1éch hinh dang, ddng déu vé canh mbi han.

— Chuan bi phdi dung kich thudce, dam bao d6 thang, phang, sach byi ban, dau mé.

18



2. Bai thgc hanh:

a) Hwéng dian han ghép tao géc vuong:

Chuén bi:
- May han TIG.
- Ngbn dién.
- Khi Argan.
- Dung cu ¢ dinh phoi.
- May mai.
- Thudc do.
- Kinh han.
- Bula ngudi.
- Ph6i han; 2 tim Inox.
- Vit liéu phu: Que han bu.

Quy trinh:

> Budc 1: Nhan nit “ON” dé khoi dong may va cai dat thong sé phu hop. Mo van
khoa binh khi Argon.

> Budc 2: Ghép canh cua tim Inox thir nhat voi canh cua miéng Inox tht 2 sao cho
2 tam Inox tao thanh 1 géc vudéng 90 do. Sau d6 dung tay va dung cu c6 dinh 2
tam Inox nhu da ghép.

> Budce 3: Dung kep mat dé kep vao vat liéu (Uu tién kep tAm dang tiép giap voi
dat).

> Budc 4: Dung may han chidm boong cb dinh 2 chi tiét.

> Budc 5: Tay thudn cAm may han bat dau han tir dau toi cudi duong han.

> Budc 6: Str dung may mai lam ngudi sau d6 kiém tra cht lwgng moi han.

San phé‘im yéu chu: Tir 2 tim Inox tao thanh mot gdc vuong tai 2 canh.

DSOS

Hinh 15: Han géc vudng canh chyp hat

b) Huéng din han ghép tam:

Chuén bi:
- May han TIG.

19



- Ngon dién.

- Khi Argan.

- Dungcu ¢ dinh phoi.

- May mai.

- Thudc do.

- Kinh han.

- Bua ngudi.

- Phéi han: 2 tdm Inox.

- Vat liéu phu: Que han bu.

Quy trinh:

> Bude 1: Nhin nat “ON” dé khoi dong may va cai dit thong sé phu hop. Mé van
khoda binh khi Argon.

> Budc 2: Ghép canh ciia tAm Inox thir nhit v6i canh ctia miéng Inox thtr 2 sao cho
2 tAm Inox tao thanh 1 mit phang. Sau d6 dung tay va dung cu ¢ dinh 2 tim Inox
nhu da ghép.

» Budc 3: Dung kep mat dé kep vao vat liéu.

> Budc 4: Dung may han cham boong ¢ dinh 2 chi tiét.

> Budc 5: Tay thuan cAm mdy han bt dau han tir dau t6i cudi duong han.

> Budc 6: Sir dung may mai lam ngudi sau do kiém tra chit lugng mbi han.

San phém yéu chu: Tir 2 tim Inox tao thanh mét tAm Inox tai 2 canh.

Hinh 16: Han ghép méi chdu riza
¢) Hwéng din han bam:

Chuén bi:
- May han TIG.
- Ngbn dién.
- Khi Argan.
- Dung cu cd dinh phéi.
- May mai.
- Thudc do.
- Kinh han.

20



- Bua ngudi. )
- Phoéi han: 2 tam Inox.
- Vat liéu phu: Que han bu.

Quy trinh:

> Budc 1: Nhan nut “ON” @ khoi dong may va cai dat thong sé phu hop. M van
khda binh khi Argon.

> Budc 2: Ghép canh cua tim Inox thi nhat voi mit xdu cua tdm Inox thtr hai sao cho
2 tdm Inox tao thanh hinh chit T. Sau d6 dung tay va dung cu cb dinh 2 tdm Inox
nhu da ghép.

> Budc 3: Dung kep mat dé kep vao vat liéu (U tién kep tam dang tiép giap véi dat).

> Budc 4: Tay thuan cAm mdy han bat dau han bam cac diém. Vi tri bAm khoang cach
1a 50mm.

> Budc 6: Sir dung may mai lam ngudi sau d6 kiém tra chit luong méi han. Luu ¥ t6i
van dé ndt rudi tai mat dep tAm Inox thir hai.

San pham yéu cau: Tur 2 tam Inox tao thanh mdt géc vuong tai mot canh va mot mat. Luu
y vé van dé€ noi rudi.

Hinh 17: Han bam ké tu
d) Hwéng din han géc chir T:

Chuén bi:
- May han TIG.
- Ngbn dién.
- Khi Argan.
- Dung cu cb dinh phoi.
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- May mai.

- Thudc do.

- Kinh han.

- Bula ngudi.

- Phéi han: 2 cay Inox.

- Vat liéu phu: Que han bu.

Quy trinh:

> Bude 1: Nhin nat “ON” dé khoi dong may va cai dit thong sé phu hop. Mé van
khoda binh khi Argon.

» Budc 2: Ghép canh cua tam Inox thir nhat v4i canh ctia tim Inox thtr hai sao cho 2
tam Inox tao thanh 1 mit phang. Sau d6 dung tay va dung cu ¢ dinh 2 tdm Inox
nhu da ghép.

» Budc 3: Dung kep mat dé kep vao vat liéu.

> Budc 4: DUng may han chim boong c¢b dinh 2 chi tiét.

> Budc 5: Tay thuan cAm mdy han bat dau han tir dau t6i cudi duong han.

> Budc 6: Sir dung may mai lam nguoi sau d6 kiém tra chat lugng mdi han.

San phflm yéu chu: Tur 2 cay Inox tao thanh mot géc vudng tai mgt canh va mot mat.

.ov d T 3 | - > :’ ‘

Hinh 18: Han goc chi T cua ké song

VII.  NHUNG PIEU CAN LUU Y KHI HAN TIG:
- Lubn don dep sach s€ va gon gang khu vuc lam viéc trudc va sau khi lam viéc.
- Kiém tra nhanh may han trudc va sau khi 1am viéc. Béo nhanh véi quan dbc xuong
va nhirg nguoi c6 lién quan khi phat hién van dé bat thuong cia may han, mé han
hoac binh khi.
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Mo han phai dugc cam trén tay khi bat dau bat may han.

Ludn giir khoang cach an toan tranh 1am bi thuong ban than ciing nhu ddng nghiép.
Dung tay dong chat van khi bao vé va diat mé han vao vi tri an toan sau khi tat may.
Mo han can dé tranh xa chi tiét han dé tranh tao ra tia lua dién.

VIII.  CHIA SE KINH NGHIEM VA NHUNG KHO KHAN GAP PHAI TRONG QUA
TRINH HAN:

1. Thé nao la mdi han dep:
- MGi han dep 1a méi han c6 vay han cach déu, chiéu cao va chiéu rong phi hop véi vi
tri han.
- M&i han khong bi cac 18i nhu: nat, rd, 13n tap chat, chay chan, qua ngau hoic khong
du ngiu.

Hinh 19:Vdy han déu dep
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Hinh 20: Vdy han khéng déu

Lam thé nao dé c6 mdi han dep va téc d6 han nhanh:
Yéu t6 con ngudi:
- Phai ludn tu hoc héi, nang cao tay nghé.
- Ludn ludn ¢ gang cau thi, tiép thu dé mdi han ngay cang dep.
- Hoc héi kinh nghiém thuc té cua cac thg han tay nghé cao.
- Thuong xuyén luyén tay nghé.
Yéu to ki thuat:
Tu thé ngdi han phai thoa mai.
Piéu chinh khoang cach xép chong ciia méi han hop ly. Khoang cach vay khoang
1.5mm.
Can chinh dong dién han phi hop véi do day vat liéu va téc 6 han. Néu the han méi,
téc do han cham can giam cuong d6 dong dién xuéng 180Ampe, tranh bi chay méi
han. Tho han tay nghé cao, téc d6 han nhanh s& ting cuong d6 dong han khoang 220-
250Ampe.
Str dung que han bl pht hop véi do ho cia 2 bé mat han.
V& sinh vi tri han, tranh 13n tap chat trong méi han.
Han ché gi6 bén ngoai l0a vao l1am anh huong méi han.
Diéu chinh goc d6 que han hop ly:
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HAN GOC VUONG HAN GOC CHU T

Hinh 21: Géc dé que han

< L&i thwong hiip khi han:
- Mbi han bi chong mi.
- M&i han bi 18m do thiéu que han bd hoac méi han bi 16i do que méi han nhiéu qué.
- Khi ghép 2 tim inox han sai phuong phap dan dén san pham bi cong vénh. Boong 2
dau cach qué xa sau d6 han dén dén 2 tim inox khdng bang nhau.

TAI LIEU VA THAM KHAO:
1. Tai liéu hwong dan han TIG cua céng dong co khi Viét Nam.

2. Kinh nghiém trén 5 ndam trong nghé cia cac can bg va the trong
bo phdn xwong cua cong ty TNHH Inox Hung Cuong.

3. Va mgt so tai lidu khac.
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